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Напряжение сети, В 3х400

Частота, Гц 50/60

Пределы регулирования сварочного тока при MIG, А 40 - 500

Максимальный ток потребления, А 49,7

Напряжение холостого хода, В 68

Диапазон сварочного напряжения, В 16-39

Продолжительность включения, ПВ % 80

Диаметр проволоки/штучного электрода, мм 0,8-1,6/2-8

КПД, % 85

Класс защиты IP21S

Габариты источника питания, мм 650х320х600

Габариты механизма подачи проволоки, мм 640х280х420

Масса механизма подачи проволоки, кг 11,9

Масса источника питания, кг 36
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ТИП ЭЛЕКТРОДА СВОЙСТВА ТИПИЧНЫЕ МАРКИ

С рутиловым 
покрытием

Прост в использовании 
(Легкий поджиг, устойчивое горение)

МР–3С, ОЗС–12
LE Omnia 46, AS R–143
Boehler Fox OHV

С основным 
покрытием

Хорошие механические свойства 
(Сварка ответственных конструкций)

УОНИ 13 / 55
LE Basic One, AS B–248
Boehler Fox EV50
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№ ПРОБЛЕМА ВОЗМОЖНАЯ ПРИЧИНА РЕШЕНИЕ

F1 Вентилятор 
не работает 
или вращается 
медленно

Вентилятор сгорел Свяжитесь с сервисной службой

Засорился вентилятор Прочистите вентилятор

Другие Свяжитесь с сервисной службой

F2 Горит индикатор 
перегрева

Сработала термозащита Дайте установке остыть

Другие Свяжитесь с сервисной службой

F3 Не горят 
дисплеи 
напряжения и 
силы тока

Дисплей вышел из строя Свяжитесь с сервисной службой

Не подается напряжение к аппарату Проверьте сетевые кабели

Не работает плата управления Свяжитесь с сервисной службой

Другие

F4 При нажатии на 
кнопку горелки 
не начинается 
процесс сварки

Кнопка горелки не работает Замените кнопку

Кабель горелки не подключен Подключите кабель

Сработала термозащита Дайте установке остыть

Механизм подачи не подключен к 
источнику питания

Проверьте данное соединение

F5 Не идет газ, не 
слышно щелчка 
клапана

Газ в шланге заблокирован Прочистите шланг или свяжитесь с 
сервисной службой

Засорился или вышел из строя клапан Свяжитесь с сервисной службой

F6 Сильное 
разбрызгивание 
при сварке

Комплектующие горелки износились Замените вышедшие из строя 
части горелки

Установлена высокая скорость подачи 
проволоки

Уменьшите значение этого 
параметра

Большая длина дуги при сварке Уменьшите расстояние между 
деталью и горелкой

F7 Нестабильное 
горение дуги

Низкая скорость подачи проволоки Увеличьте значение этого 
параметра

Канал горелки засорился или не соответ-
ствует диаметру сварочной проволоки

Замените клапан горелки

Другие Свяжитесь с сервисной службой

F8 Аппарат не 
дает требуемую 
мощность 
сварочного 
процесса

Низкое напряжение сети Проверьте напряжение в сети

Нет фазы Проверьте все фазы

Не отрегулированы пареметры сварки Настройте установку

Другие Свяжитесь с сервисной службой

F9 Поры в 
сварочном шве

Нет защитного газа См. пункт F5

Неисправность горелки Замените горелку или 
комплектующие
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F10 Проволока 
выходит, но дуга 
не зажигается

Нет питания сети, плохой контакт зажима 
заземления, материал изделия имеет не 
токопроводящее покрытие

Устраните соответствующую 
причину

Другие Свяжитесь с сервисной службой
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Полуавтомат с отдельным механизмом подачи 1 шт.

Горелка MIG-40KD с кабелем 3м 1 шт.

Электрододержатель 500А с кабелем 3м 1 шт.

Зажим для заземления 500А с кабелем 3м 1 шт.

Комплект роликов 0,8-1,0мм СТАЛЬ 2 шт.

Комплект роликов 1,2-1,6мм СТАЛЬ 2 шт.

Ролик 1,0-1,2мм АЛЮМ 2 шт.

Ролик 1,2-1,6мм АЛЮМ 2 шт.

Комплект наконечников 1,2мм СТАЛЬ 2 шт.

Комплект наконечников 1,6мм СТАЛЬ 2 шт.

Наконечник 1,2мм АЛЮМ 1 шт.

Наконечник 1,6мм АЛЮМ 1 шт.

Комплект колес 1 шт.

Хомут 2 шт.

Инструкция 1 шт.

Гарантийный талон 1 шт.
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